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inkl. Drehtisch fiir Schrag- und Langsschnitte, max. Drehbereich 180°,

Kaltenbach Kreissagehalbautomat max. Sége-@130mm oder FL 300x40mm

Behringer HBE 321 Bands&geautomat max. Sége-@320mm bzw. FL 350x320mm

Zuschnitt-
abteilung
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Drehen

CUTEX 160A

Drehmaschine

mit Stangenlader, Hauptspindel & 1 Revolver, autom. Teileentnahme,
max. Dreh-@300, max. Spindeldurchlass @42

Takisawa TS4000YS - I

Dreh-Fras-Zentrum

Stange 80mm, Futter 300mm, 1 Revolver, Gegenspindel, Y-Achse,
Kurzstangenlader 1000mm

Takisawa TS4000YS -II

Dreh-Fras-Zentrum

Stange 80mm, Futter 300mm, 1 Revolver, Gegenspindel, Y-Achse,

Stangenlader 3000mm
Tsugami BO326E-1I - I Langdreher Stangendurchlass 32mm, je 4 Achsen an Haupt- und Gegenspindel
Tsugami BO326E-1I - I Langdreher Stangendurchlass 32mm, je 4 Achsen an Haupt- und Gegenspindel
Tsugami BO326E-II - I Langdreher Stangendurchlass 32mm, je 4 Achsen an Haupt- und Gegenspindel
Nomura DS NN-20J3 FN Langdreher Stangendurchlass 22mm, je 4 Achsen an Haupt- und Gegenspindel
Star SB-20R type G Langdreher Stangendurchlass 20 mm

Nakaumra SC-100X2

Dreh-Fras-Zentrum

mit Stangenlader, Hauptspindel + Gegenspindel & 2 Revolver, autom. Teileentnahme,
max. Dreh-@195, max. Spindeldurchlass @51

Nakamura WT100 - I

Dreh-Fras-Zentrum

mit Stangenlader, Hauptspindel + Gegenspindel & 2 Revolver, autom. Teileentnahme,
max. Dreh-@170, max. Spindeldurchlass @42

Nakamura WT100 - I

Dreh-Fras-Zentrum

mit Stangenlader, Hauptspindel + Gegenspindel & 2 Revolver, autom. Teileentnahme,
max. Dreh-@170, max. Spindeldurchlass @42

Nakamura WT100 -II

Dreh-Fras-Zentrum

mit Stangenlader, Hauptspindel + Gegenspindel & 2 Revolver, autom. Teileentnahme,
max. Dreh-@170, max. Spindeldurchlass @42

Nakamura WT250

Dreh-Fras-Zentrum

mit Stangenlader, Hauptspindel + Gegenspindel & 2 Revolver, autom. Teileentnahme,
max. Dreh-@250, max. Spindeldurchlass @65

Nakamura NTY?

Dreh-Fras-Zentrum

mit Stangenlader, Hauptspindel + Gegenspindel & 3 Revolver, 3 Y-Achsen,
autom. Teileentnahme, max. Dreh-@170, max. Spindeldurchlass @42

Nakamura JX200

Dreh-Fras-Zentrum

mit Stangenlader, Hauptspindel + Gegenspindel, Frasspindel (80 Werkzeuge Capto C6)
& 1 Revolver, autom. Teileentnahme, max. Dreh-@245, max. Spindeldurchlass @65

Takamaz XW-130

Doppelspindeldrehmaschine

mit Gantry Loader, max. Bearbeitungsdurchmesser: 320 mm,
max. Bearbeitungslange: 220 mm
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Frasen

POSmill C1050 (POS 1)

Bearbeitungszentrum 4-Achsig

X-Achse(1.050mm), Y-Achse(530mm), Z-Achse(630mm),
Tischabmessung 1.150x560mm, Belastung max. 700kg, Werkzeuge: 30

POSmill CE1000 (POS 4)

Bearbeitungszentrum 4-Achsig

X-Achse(1.050mm), Y-Achse(530mm), Z-Achse(630mm),
Tischabmessung 1.150 xX560mm, Belastung max. 700kg, Werkzeuge: 30

POSmill H800U (POS 5)

Bearbeitungszentrum Simultan 5-Achsig

X-Achse(670mm), Y-Achse(820mm), Z-Achse(600mm),
360° Rundtisch @800mm, Belastung max. 1.000kg, Werkzeuge: 96

Brother TC-S2C-O (Brother 1)

Bearbeitungszentrum

X-Achse(700mm), Y-Achse(400mm), Z-Achse(300mm),
Tischabmessung 800x320mm, Belastung max. 250kg, Werkzeuge: 21

Brother TC-S2DN-O (Brother 2)

Bearbeitungszentrum mit Automation

X-Achse(700mm), Y-Achse(400mm), Z-Achse(500mm),
Tischabmessung 800x400mm, Belastung max. 250kg, Werkzeuge: 21

Brother Speedio S700X1 (Brother 3)

Bearbeitungszentrum

X-Achse(700mm), Y-Achse(400mm), Z-Achse(300mm),
Tischabmessung 800x400mm, Belastung max. 250kg, Werkzeuge: 21

Brother Speedio S700X1 (Brother 4)

Bearbeitungszentrum

X-Achse(700mm), Y-Achse(400mm), Z-Achse(300mm),
Tischabmessung 800x400mm, Belastung max. 250kg, Werkzeuge: 21

Brother TC32 (Brother 5)

Bearbeitungszentrum mit Automation

X-Achse(600mm), Y-Achse(425mm), Z-Achse(300mm),
Tischabmessung 800x400mm, Belastung max. 200kg, Werkzeuge: 25
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&
5§ [|Sunnen MBC-1804-6 Honmaschine
I
o
= . . . Aufspannflache 610x300mm, Schleiflange 610mm, Schleifbreite incl. Scheibe 400mm,
() -
% Wagner FSG 3A-1224 AEEmEEE EEe e i M EEnE EpEmig Querzustellung 1-15mm, Vertikalzustellung 2-4um
(2]
o
[ - = —
° . . zur Nass- und Trockenbearbeitung, max. Fillmenge an Schleifkérpern 14L oder 16kg,
) OTEC EF32 Tellerflishkrafttrowalisierer max. Gewicht alles Werkstiicke 1,4kg
S - Rundvibrator mit Magnetseparator & Siebflache, 200L Arbeitsbehalter, 92L Nutzvolumen, max.
5 Walther CD 200 Trowalisierer Werkstiickabmessung 180mm
'—
?
g Hans-Schoen TES16 Hydraulikpresse Presskraft 160 KN
o
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Messen & Voreinstellen

Zoller Voreinstellgerat

Werkzeugvoreinstellgerat

ViciVision M306 Techno

optisches Wellenmessgerat

Messbarer @ bis 60mm und L=300mm, max. Werkstlickgewicht 10kg

Mitutoyo LH 600E (4 Stiick)

Hoéhenmessgerat

Messhohe bis 600mm

ZEISS ZKM 02-250

opt. Messgerat mit Quadra Check

MeRbereich X=250mm Y=120mm

ZEISS ZKM 05-250D

opt. Messgerat mit M3 Messsoftware

MeRbereich X=250mm Y=120mm

ZEISS Contura G2

Koordinatenmessmaschine taktil

MeRbereich X=800mm Y=700mm Z=500mm

ZEISS O-Inspect

Koordinatenmessmaschine taktil & optisch

MeRbereich X=400mm Y=300mm Z=150mm

ZEISS Surfcom NEX 100 SD-13

Kontur- und Rauheitsmessgerat

Taststrecke max. 100mm

PMM Software

Prifmittelmanagement
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Reinigen

Mafac Java

Waschmaschine

Spritz-Flut-Waschmaschine mit wassrigem Waschmedium und Vakuumtrocknung
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Software

PMM Software

Prifmittelmanagement

SolidWorks/SolidCAM

CAD/CAM-Software

CAMPIlus

ERP-Software

Bartsch Odette MC

OFTP2-Ubertragung
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